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Abstract of DE19925292 

The invention relates to a wiper system comprising a tubular plate (10) which is solidly connected to a 
projection (30, 40) of a bearing housing (22, 46) of a wiper bearing (20) at at least one end. According to the 
invention, said tubular plate (10) has an enlarged cross-section (26) in the connecting area (24). 
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Rechercheantrag gem. Paragraph 43 Abs. 1 Satz PatG ist gestellt 
(S) Wischeranlage 

(§) Die Erfindung geht aus von einer Wischeranlage mit ei- 
nem Platinenrohr (10), das mindestens an einem Ende mit 
einem Ansatz (30, 40) eines Lagergehauses (22, 46) eines 
Wlsch lagers (20) test verbunden ist. 
Es wird vorgeschlagen, dafi das Platinenrohr (10) im Ver- 
bindungsbereich (24) einen vergroSerten Querschnitt (26) 
aufweist. 
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Beschreibung 
Stand derTechnik 

Die Erfindung geht von einer Wischeranlage nach dem 
OberbegritTdes Anspruchs 1 aus. 

Eine Platine bzw. eine Rohrplatine - wenn der Wischer- 
trager auch aus Rohren besteht wird in Kraftfahrzeugen 
eingesetzt, um Wischeranlagen an der Karosserie des Kraft- 
fahrzeugs zu befestigen. Die Platine umfaBt eine Motorpla- 
tine, die einen Wischeranlrieb mil einem Wischennotor und 
einem daran angebauten Getriebe tragt. Eine Abtriebswelle 
des Getriehes ist in einem Getriehedom gelagert und treibt 
in der Regel uber eine Kurbel und Gelenkstangen weilere 
Kurbeln an, die mil einer Antriebswelle fur jeden Scheiben- 
wischcr fcsl vcrbundcn sind. Die Antricbswcllcn der Schci- 
benwischer sind in Wischerlagern gelagert, deren Lagerge- 
hause an den Enden der Platine befestigt oder angeformt 
sind. Die Platine positioniert den Wischerantrieb zu den Wi- 
scherlagern. 

Aus der DE-GM 74 34 119 ist eine Rohrplatine bekannt, 
die aus einem Vierkantrohr hergestellt ist, an das eine als 
Motorplatine dienende Platte angeschweiBt ist. An den En- 
den des Vierkantrohrs ist jeweils ein Wischerlager fixiert. 
Das Wischerlager wird uber Ansatze am Lagergehause 
durch Schrauben oder durch Taumelnietung am Platinenrohr 
befestigt. Ferner kann der Ansatz leicht konisch sein und das 
Platinenrohr durch PreBsitz gehalten werden. Derartige 
Rohrplatinen oder Rohrrahmenanlagen sind trotz einer 
lcichtcn Bauwcisc schr stabil. Aus Kostengriindcn wird ein 
gerades Tragerrohr angestrebt, das keinen Vorbiegearbeits- 
gang erfordert. 

Eine andere Rohrplatine ist aus der DE 29 20 899 C2 be- 
kannt, wobei in das ITohlprofil des Platinenrohrs Ansatze 
des Lagergehauses eingeschoben werden. Die Ansatze lie- 
gen wenigstens teilweise an den Wandungen des Platinen- 
rohrs an und wciscn wenigstens cine Aussparung auf, in die 
Abschnitte des Platinenrohrs eingedruckt sind, um eine 
formschliissige Verbindung zwischen dem Platinenrohr und 
dem Ansatz zu bilden. Durch die Aussparung wird das Wi- 
scherlager nicht nur axial zum Ansatz gesichert, sondem im 
Faile eines runden Querschnitts auch gegen Verdrehen im 
Platinenrohr. Wird das Platinenrohr aus einem Vierkantrohr 
oder einem Rohrprofil mit einem sonstigen, unrunden Quer- 
schnitt hergestellt, ist die Position des Wischerlagers bereits 
vor der Montage durch das jeweilige Profil festgelegt. Bei 
einem kreiszylindrischen Rohrprofil dagegen laBt sich die 
Position noch bei der Montage bestimmen. 

In der EP 0 781 691 Al wird ein Wischerlager beschrie- 
ben, dessen Gehause einen zylindrischen AnschluB fur ein 
Platinenrohr besitzt. Zusatzlich sind mehrere Befestigungs- 
elemente angeformt. 

Es ist ferner aus der Zeitschrift "Werkstatt und Betrieb", 
Carl Hanser Verlag Munchen, 1995, Seiten 812 bis 815, und 
dem Sondcrdruck aus der Zeitschrift "MctaUumformtcch- 
nik", Claus Dannert Verlag, 1994, unter dem Titel "Prazisi- 
ons-Werkstiicke in Leichtbauweise, hergestellt durch Innen- 
hochdruck-Umformen", ein Verfahren zum Umformen von 
Rohren zu Werkstticken bekannt. Dieses Verfahren, das vor 
allem fur die Kraflfahrzeugindustrie verwendet wird, arbei- 
tet mil hohen Driicken. 

Das umzutormende Rohrstiick wird in ein gctciltcs Wcrk- 
zeug gelegt, in das die gewunschte Werkstiickform eingear- 
beitet ist. Das Werkzeug, das in einer Presse montiert ist, 
wird durch einen vertikal arbeitenden PressenstoBel zusam- 
mengehalten. Die Rohrstiickenden werden durch SchlieB- 
werkzeuge geschlossen, durch die ein Druckmedium zuge- 
fuhrt wird, das die Rohrwandungen gegen die innere Werk- 



zeugform preBt. Dabei wird von horizontal wirkenden Sto- 
Beln ein axialer Druck auf das Rohr aufgebracht, der sich 
dem Innendruck uberlagert. Somit wird der Werkstoff, der 
fur die Umformung erforderlich ist, nicht nur aus der Wand- 
5 dicke des Rohrstiicks entnommen, sondern auch durch die 
Verkurzung des Rohrs zur Verfugung gestellt. Die SchlieB- 
werkzeuge werden wahrend des Umformens axial nachge- 
fuhrt. 
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Vorteile der Erfindung 



ErfindungsgemaB weist ein Platinenrohr einer Wischeran- 
lage im Verbindungsbereich zu einem Wischerlager einen 
vergroBerten Querschnilt auf. Durch den vergroBerten Quer- 

15 schnitt wird die spezifische Belastung in dem kritischen Ver- 
bindungsbereich stark rcduzicrt und damit die Bicgc- und 
Torsionssteifigkeit erhoht. Dies ist besonders wichtig, damit 
sich die Fuhrung und der Anstellwinkel des Wischblatts zur 
Fahrzeugscheibe unter dem EinfiuB der Belastung wahrend 

20 des Betriebs nicht oder nur geringfugig verandcrt. Je nach 
Betriebssituation konnen sehr unterschiedlich groBe Krafte 
auftreten, z. B. bei starkem Regen, bei trockener Scheibe 
oder bei Blockierfalien, wenn das Wischblatt durch die 
Schneelast blockiert wird. Im letztgenannten Fall konnen 

25 die Krafte mehr als den zwanzigfachen Betrag der Krafte im 
Normalbetrieb erreichen. Verandert sich unter der Belastung 
der Anstellwinkel des Wischblatts zur Scheibe, wird die 
Wischqualitat sehr beeintrachtigt. SchlieBlich treten hohe 
Belastungen auf, wenn der Wischarm von der Antriebswelle 

30 gclost wird, da die ublichc Konusvcrbindung in der Rcgcl 
nur schwer losbar ist, so daB zur Demontage erhebliche 
Krafte aufgebracht werden mussen, die die Einstellparame- 
ter verandem konnen. 

ErfindungsgemaB beschrankt sich der vergrofSerte Quer- 

35 schnitt auf den Verbindungsbereich, so daB im ubrigen das 
Platinenrohr nut einem deutlich geringeren Querschnitt ge- 
fcrtigt ist. Dadurch wird Gcwicht und Material eingespart 
und der beanspruchte Bauraum verringert. Ferner wird die 
Biege- und Torsionssteifigkeit des Platinenrohrs mit dem 

40 kleineren Grundquerschnitt nicht vergroBert, so daB im 
Blockierfall die Spitzenbelastung der resdichen Bauteile, 
auch des Wischarms, durch eine elastische Verformung des 
Platinenrohrs reduziert wird. Dabei bleibt die hohe Festig- 
keit und Steifigkeit in den Verbindungsbereichen erhalten, 

45 so daB die eingestellte Position des Wischerlagers un veran- 
dert bleibt, insbesondere wenn an das Lagergehause Haltee- 
lemente zum Befestigen an der Fahrzeugkarosserie ange- 
formt sind. 

Durch die groBere Formsteifigkeit der Verbindungsberei- 
50 che konnen leichtere Werkstoffe fur das Wischerlager einge- 
setzt werden, z. B. Aluminium, Magnesium oder Kunst- 
stoffe, die nicht faserverstarkt sind. Neben einer Gewichts- 
ersparnis bieten diese Werkstoffe Vorzuge beziiglich der 
Verarbeitung. Allerdings sind auch faserverstarkte Kunst- 
55 stoffc anwendbar. 

Ferner ergibt sich aufgrund des groBeren Querschnitts im 
Verbindungsbereich ein groBerer Fiigedurchmesser, so daB 
sich die Kontaktfiachen zwischen dem Platinenrohr und 
dem Ansatz eben falls vergroBern. Es ist daher moglich, daB 
60 sich die beiden Bauteile weniger iiberlappen und damit der 
Verbindungsbereich bei gleicher GroBe der Kontaktflache 
kiirzer wird. 

Der Querschnitt des Platinenrohrs kann in vielfaltiger 
Weise vergroBert werden. Es ist zweckmaBig, das Ende des 
65 Platinenrohrs durch Tiefziehen oder durch ein Innenhoch- 
druckverfahren aufzuweiten. Durch die Kalt verformung 
uber die FlieBgrenze des Materials erhalt dieses eine hohere 
Festigkeit. Mit dem Umform verfahren lassen sich fur den 
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Verbindungsbereich Querschniitprofiie erzeugen, die von 
den Querschnittprofilen des ubrigen Platinenrohrs abwei- 
chen. Dabei ist es zweckmaBig, einen langlichen Quer- 
schnitt zu verwenden, dessen langste Achse in Richtung der 
Antriebswelle liegt. Dadurch werden die Bauteile in Uni- 5 
fangsrichtung formschlussig gekoppelt. Die Abstutzung von 
Drehmomenten ist somit von der Aufnahme axial wirkender 
Krafte getrennt, so daB die axiale Sicherung der Bauteile zu- 
einander entlastet ist und einfacher gestaltet werden kann. 

Das Platinenrohr wird in vorteilhafter Weise durch Ver- 10 
krimpen am Ansatz befestigt, indem Teile des Platinenrohrs 
in Ausnehmungen des Ansatzes eingedriickt werden. Auf- 
grund des groBen Durchmessers im Verbindungsbereich 
konnen die Ausnehmungen so gestaltet werden, daB groBere 
Schragen bzw. Radien am Bauteil mdglich sind. Dies begiin- 15 
stigt die Gcstaltung des Bautcils bczuglich seiner Fcstigkcit 
und die Verpragestempelgeometrie. Ferner wird das FlieB- 
verhalten des Rohmaterials beim Verpragen verbessert, wo- 
durch die RiBgefahr verringert wird, da Werkstoffehler bzw. 
eine SchweiBnaht. im Rohmaterial weniger kritisch sind. 20 

Bei einer Ausgeslallung der Erfindung ist der Ansatz des 
Lagergehauses um das aufgeweitete Ende des Platinenrohrs 
gegossen oder gespritzt. Auch hier konnen runde oder recht- 
eckige Querschnitte verwendet werden, die konstant bleiben 
oder sich zum Wischerlager hin vergroBern. Am Quer- 25 
schnittubergang zum aufgeweiteten Ende befindet sich eine 
Stufe, die umspritzt ist und in Verbindung mit dem Ende des 
PlaUnenrohrs als axialerFonnschluB wirkt. Weilere Arbeits- 
gange zum Befestigen entfallen. 

Da bei diescr Ausfuhrung der Ansatz des Lagergehauses 30 
einen groBeren Durchmesser aufweist als das Platinenrohr, 
sind die Spannungen im Lagergehause weiter reduziert und 
es kann aus einem leichteren, wenngleich elastischeren 
Werkstoff hergestellt werden, wie beispiels weise Leichtme- 
talle oder unverstarkte KunststotTe mit guten Gleiteigen- 35 
schaften fur den Lagerbereich. Unverstarkte Kunststoffe 
sind einfacher zu vcrarbcitcn als Kunststoffe, die durch 
Glasfasem oder Kohlefasem verstarkt sind. Sie sind insbe- 
sondere fur das Umspritzen des Platinenrohrs geeignet. Auf- 
grund der vergroBerten Querschnitte im Verbindungsbereich 40 
ist trotzdem die erforderliche Steifigkeit gewahrleistet. 

Zeichnung 

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeich- 45 
nungsbeschreibung. In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbei- 
spiele der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die Be- 
schreibung und die Anspruche enthalten zahlreiche Merk- 
male in Kombination. 

Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaBigerweise 50 
auch einzeln betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombi- 
nationen zusammenfassen. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Teil einer erfindungsgemaBen Wischeranlage 
mit einem Platinenrohr in pcrspekti vise her Ansicht, 55 

Fig. 2 einen Querschnitt des Platinenrohrs entsprechend 
einer Linie II- II in Fig. 1, 

Fig. 3-4 Varianten zu Fig. 2, 

Fig. 5 eine Seitenansicht eines Lagergehauses mit einem 
angeschlossenen Platinenrohr im Schnilt und 60 
Fig. 6-8 Varianten zu Fig. 5. 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

Ein Wischertrager, eine sogenannte Rohrplatine, besitzt 65 
ein Platinenrohr 10. Dieses tragt eine Motorplatine 12 mit 
einem Motor 14 und einem daran angebauten Getriebe 16, 
dessen Abtriebswelle uber eine Kurbel 48 und Gelenkstan- 



292 A 1 

4 

gen 50 weitere Kurbeln 52 antreibt, die jeweils mit einer An- 
lriebswelle 18 fur jeden Scheibenwischer fest verbunden 
sind (Fig. 1). Die Antriebswellen 18 sind in Wischerlagern 
20 gelageru deren Lagergehause 22 Ansatze 30, 40 aufwei- 
sen, die mit den Enden des Platinenrohrs 10 zusammenge- 
steckl. und fixiert sind. 

Die beiden Enden des Platinenrohrs 10 sind im Verbin- 
dungsbereich 24 aufgeweitet, so daB ein vergroBerter Quer- 
schnitt 26 fiir die Verbindung entsteht. Das Aufweiten kann 
mittels Ziehstufen oder dem Innenhochdruckverfahren her- 
gestellt werden. Dabei wird der Kreisquerschnitt des Plati- 
nenrohrs 10 konzentrisch vergroBert oder ein fiir die Bela- 
stung giinstigerer, im wesentlichen quadratischer oder recht- 
eckiger Querschnitt angefonnt. Durch ein von der Kreis- 
fonn abweichendes Querschnittsprofil wird ein FormschluB 
in Umfangsrichtung hergestellt, der die Winkcllagc der La- 
gergehause 22 zur Motorplatine 12 festlegt. Aufgrund des 
Kaltverforrnens des Platinenrohrs 10 im Verbindungsbe- 
reich 24 erhalt das Material eine groBere Festigkeit. 

Fig. 2 zeigt einen Verbindungsbereich 24 mit einem kreis- 
foniugen Querschnitt 26, der den Vorteil hat, daB der einzu- 
fugende Ansatz 30 wahrend der Montage nachjustiert wer- 
den kann, bevor er durch Verkrimpen fixiert wird. In Fig. 3 
ist ein quadratischer Querschnitt dargestellt, wahrend Fig. 4 
einen vergroBerten, rechteckigen Querschnitt 26 zeigt. Bei 
Lang lichen Querschnittfonnen, die auch oval sein konnen 
und in Umfangsrichtung einen FormschluB ergeben, liegt. 
die langste Achse 28 in Richtung der Antriebswelle 18; denn 
dadurch ergibt sich eine sehr stabile, torsionssteife Anbin- 
dung des Ansatzes 30, 40 an das Lagergehause 22. Dicsc 
kann durch seitliche Versteifungsrippen 34 noch unterstiitzt 
werden, die in ihren Verlangerungen an einem Halteelement 
36 des Lagergehauses 22 anschlieBen. 

Das Halteelement 36 und der Ansatz 30 befinden sich un- 
gefahr gegeniiberliegend an der AuBenkontur 42 des Lager- 
gehauses 22. Der Ansatz 30 weist an seinem der Antriebs- 
welle 18 zugewandten Ende cine vcrgroBcrtc Ubcrgangsfla- 
che 44 auf, die mit groBen Radien in die Umfangsflache des 
Ansatzes 30 ubergeht, wodurch eine gunstige Kraftiibertra- 
gung erreicht wird. 

Bei der Ausfuhrung nach Fig. 1 bis 6 ist der Ansatz 30 in 
das Ende des Platinenrohrs 10 eingefugt oder eingepreBt 
und mit diesem verkrimpt, indem Teile des Platinenrohrs 10 
in Ausnehmungen 32 eingedriickt werden. Dabei kann der 
Ansatz 30 im Verbindungsbereich 24 eine zylindrische oder 
quaderfdrmige Gestalt haben (Fig. 1 bis 5). Zur verbesserten 
Kraftubertragung sieht eine Variante nach Fig. 6 vor, daB der 
vergroBerte Querschnitt 26 des Platinenrohrs 10 und der ent- 
sprechende Querschnitt des eingefugten Ansatzes 30 im 
Verbindungsbereich 24 zum Wischerlager 20 hin zunimmt. 

Der nach der Erfindung verstarkte, formsteife Verbin- 
dungsbereich 24 ermoglicht auch die Verwendung leichter, 
elastischer Werkstoffe, wie Aluminium, Magnesium oder 
Kunststoff, fur das Wischerlager 20. Diese Werkstoffe las- 
sen sich gut vcrarbcitcn und haben gutc Glcitcigenschaftcn. 
So laBt sich das Lagergehause 22, 46 durch SpritzgieBen 
herstellen. Die Varianten nach Fig. 7 und Fig. 8 unterschei- 
den sich von den zuvor beschriebenen Varianten nur da- 
durch, daB der Ansatz 40 rohrformig ausgebildet ist und das 
Platinenrohr 10 umfaBt. Eine Stufe 38 am Querschniltuber- 
gang zum vergroBerten Querschnitt 26 wirkt mit dem Ende 
des Platinenrohrs 10 als axiale Fixicrung, indem der Ansatz 
40 sie ubergreift. Das Platinenrohr 10 kann bei der Herstel- 
lung des Lagergehauses 46 umspritzt werden. Aber auch 
spater kann der Ansatz 40 im Bereich der Stufe 38 bei der 
Montage verstemmt. oder durch eine Warmebehandlung im 
Falle eines Kunststoffs geschrumpft werden. 
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Patent anspruche 

1. Wischeranlage mit einem Platinenrohr (10), das 
mindestens an einem Ende mil einem Ansatz (30, 40) 
eines Lagergehauses (22, 46) eines Wischlagers (20) 5 
fest verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Platinenrohr (10) im Verbindungsbereich (24) einen 
vergroBerten Querschnitt (26) aufweist. 

2. Wischeranlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Querschnitt (26) des Platinenrohrs 10 
(10) und des Ansatzes (30, 40) im Verbindungsbereich 
(24) zum Wischerlager (20) hin zunimmt. 

3. Wischeranlage nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Platinenrohr 
(10) einen langlichen Querschnitt (26) aufweist, dessen 15 
langstc Achsc (28) in Richtung der Lagcrachsc licgt. 

4. Wischeranlage nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ansatz (30) 
in das Platinenrohr (10) eingepreBt und mit diesem ver- 
krimpt ist. 20 

5. Wischeranlage nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ansatz (40) rohrfor- 
mig ausgebildet ist und das Platinenrohr (10) umfaBt. 

6. Wischeranlage nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Platinenrohr (10) im Verbindungsbe- 25 
reich (24) eine Stufe (38) aufweist. 

7. Wischeranlage nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Ansatz (40) um das Platinenrohr 
(10) gegossen oder gespritzt ist. 

8. Wischeranlage nach einem der vorhergehenden An- 30 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Platinenrohr 
(10) im Verbindungsbereich (24) durch Kaltverformen 
aufgeweitet ist. 

9. Wischeranlage nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Platinenrohr 35 
(10) im Verbindungsbereich (24) durch Ziehstufen oder 
cin Inncnhochdruckvcrfahren aufgeweitet ist. 

10. Wischeranlage nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB an dem La- 
gergehause (22, 46) ein Halteelement (36) angeformt 40 
ist. 

11. Wischeranlage nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB seitliche Ver- 
steifungsrippen (34) vorgesehen sind, die an den An- 
satz (30, 40) und gegebenenfalls an das Halteelement 45 
(36) anschlieBen. 
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